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Viena no iesp$j!m izmantot r%pnieciskos atkritumus otrreiz$j! materi!lu aprit$ ir to k! 
piedevu lietošana b%vkeramikas ražošan! – m!lu keramik!, beton!, akmensmasas 
izstr!d!jumos u.c. Iepriekš$jos darbos p$t#ti daž!di Latvijas r%pnieciskie neorganiskie 
atkritumi – A/S “Liep!jas metalurgs” metalur&iskie s!r'i, elektrofiltru putek(i, kodin!šanas 
vannu atlikumi, R#gas TEC – 2 k%dras pelni, k! ar# A/S Valmieras Stikla Š"iedra daudzs!rmu 
stikls. No p$t#tajiem atkritumu veidiem veidotas kompoz#cijas, no kur!m, savuk!rt, izv$rt$jot 
katras kompoz#cijas sa"epšanas #paš#bas un stiklakeramikas fizik!li-"#misk!s #paš#bas, 
izv$l$tas piem$rot!k!s stiklakeramikai. Stiklakeramika, kas veidota no 70 – 90 % R#gas TEC 
k%dras pelniem, 30 – 10 % filtrputek(iem un 10 – 20 % Liepas sarkanajiem m!liem, p$c t!s 
funkcion!laj!m #paš#b!m un sa"epšanas temperat%ras piln#b! apmierina saltur#gai 
b%vkeramikai izvirz#t!s pras#bas – meh!nisk!s #paš#bas, "#misko iztur#bu, nodilumiztur#bu k! 
ar# poru strukt%ru, no k! netieši atkar#ga materi!lu saltur#ba.  
Lai piem$rotu izstr!d!tos materi!lus esoš!m keramikas ražotn$m, neieguldot to tehnolo&ijas 
p!rveidošan! iev$rojamus l#dzek(us, bija nepieciešams modific$t to sa"epšanas #paš#bas – 
paplašin!t sa"epšanas temperat%ru interv!lu un iesp$jami pazemin!t sa"epšanas temperat%ru, 
saglab!jot kompoz#cijas sast!v! p$c iesp$jas liel!ku atkritumu da(u. Šim nol%kam k! piedevas 
atkritumu stiklakeramikai izmantots A/S Valmieras Stikla Š"iedra daudzs!rmu stikls un 
šamots, kas ieg%ts no Liepas m!lu keramikas lausk!m. Pateicoties atkritumu stikla 
iev$rojamajam n!trija oks#da daudzumam t! sast!v! un l#dz ar to sal#dzinoši zemajai stikla 
m#ksttapšanas temperat%rai (~850o-900oC), lietojot to k! piedevu (l#dz 10 masas %) atkritumu 
kompoz#cijai, pan!kta visas kompoz#cijas sa"epšanas temparat%ras pazemin!šan!s par 20  
gr!diem sal#dzin!jum! ar kompoz#ciju bez piedev!m. Šamota da(i'as (l#dz 20 masas % ) 
sa"epšanas proces! sist$m! dod arm$jošu efektu, k! rezult!t! paplašin!s kompoz#cijas 
sa"epšanas interv!ls – l#dz pat 50o k! ar# paaugstin!s stiklakeramikas graujošais spriegums uz 
lieci par apm$ram 10 MPa, sal#dzinot ar s!kotn$jo kompoz#ciju bez piedev!m. 
 
SUMMARY  Novel glass-ceramic matrix composites have been developed using a 
combination of Latvian industrial wastes and clay as the matrix. Chammotte made from clay 
as reinforcing additions and waste glass cullet as a sintering aid in order to improve the 
rheological properties and sintering behaviour of the starting glass-ceramic composition have 
been investigated. Reinforced matrix composite with cullet glass addition were fabricated by 
lower sintering temperatures and resulted by higher ultimate strength and longer sintering 
interval than unreinforced glass-ceramics. 
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