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PROVISIONAL AMOUNT OF THE EFFLUENTS AND EXHAUST VAPOUR FORMED
DURING PRODUCTION OF ACTIVATED CARBON FROM SOFTWOOD AND
FEASIBILITY OF RESTRICTION
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RAZOSANA NO MIKSTAJIEM LAPKOKIEM UN TA IEROBEZOSANAS IESPEJAS
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Summary. Production of high density and mechanically strong granular activated carbon from
deciduous wood is started with hydrothermal treatment of chips to obtain modified wood. The
unavailable formation of effluents and exhaust vapours can be minimized by technological means.
By switching over from a batchwise process in an autoclave type apparatus to flow reactor and
treatment of chips by saturated steam, the total consumption of steam and the conjoint amount of
effluents and exhaust vapour can be reduced from 5-6 kg to 2-3 kg to produce one kilogram of
modified wood.

Kvalitativas granulétas ogles raksturo liels blivums, mehaniska stipriba un augsta sorbcijas spé&ja no
gazes-tvaiku vides. LV Koksnes Kimijas Institlitd izstrada tehnologiju $ada sorbenta iegi$anai no miksto
lapkoku koksnes. Tehnologijas pamatprocesi ir koksnes hidrotermiska modificéSana, kuras laika
autohidrolizes iespaida noardas dala viegli hidroliz€jamo polisaharidu, ZavéSana, granuléSana, parogloSana
un aktivacija ar tdens tvaiku. Termolizes tvaiku-gazu maisijumu izmanto ka kurinamo paroglo$anas procesa
uzturéSanai, bet aktivacijas gazes sadedzina tvaiku razoSanas un parkarsésSanas iekartas un te izmesi
neveidojas. Tehnologisko blakusproduktu jeb izme$u problémas radisies koksnes modifikacijas procesa —
autohidrolizé un zavésana, kas saistiti ar Gdens un tvaiku izmanto$anu un tatad ar atbilstoSiem notektdeniem
un gazu-tvaiku izpladi atmosféra.

Izstradajot tehnologiju par vienu no optimala risindjuma parametriem, izvéléts minimals izmeSu
daudzums un to piesarnojuma pakape. ST iemesla dé| jau sakuma atteicamies no hidrolizes katalizatoru
izmanto8anas, jo tie piesarno aktivétas ogles. Darba gaita parbauditi 3 hidrotermiskas apstrades varianti: ar
Gdeni piesatinatas koksnes hidrotermiska apstrade pie 120 — 180°C autoklava; koksnes apstrade autoklava ar
periodisku piesatinata tvaika padevi un noptSanu un koksnes apstradi ar piesatinatu vai nedaudz parkarsétu
tvaiku caurplides reaktora.

Karséjot autoklava ar tdeni piesatinatu koksni, modificétas koksnes Zavésanas laika jaiztvaicé 5.0 — 5.6
kg Gdens, rékinot uz kilogramu modificétas koksnes. Diemzél, lai iegitu 1 kg sausas modificétas koksnes,
atmosféra Iidz ar Gdens tvaiku, zavéjot, nonak ari 7 — 31 g furfurola un 3.2 — 12.6 g etikskabes. Celot
hidrotermiskas apstrades temperatdru, intensivak notiek ksilana deacetiléSanas un autokatalttiska furfurola
veido$anas no pentozém. Tamdeé| optimalaja apstrades temperatira 170 — 180°C $o gaistoso blakusproduktu
iznakumi un koncentracijas izmes$os ir seviski augsti. Zavétavu izme$os to koncentracija sasniedz jau 0.9 Ilidz
1.5% no kopigas tvaiku masas. Secinajam, ka metode ir vienkarsa, modificétas koksnes kvalitate laba, bet
energijas patérin$ augsts un izmesu piesarnojums ir ievérojams, Tpasi ar furfurolu.

Laboratorijas apstaklos parbaudits panémiens ar sausas ( w = 10-20%) un mitras (w=40-50%) koksnes
apstradi autoklava 150 — 175°C temperatira ar piesatinatu tvaiku, to padodot un nopasot periodiski. Sausas
koksnes gadijuma tvaika patérins ir 1.8 — 3.5 kg uz 1 kg modificétas koksnes un nopusanas kondensats 1.3 —
2.5 kg/kg a.s. modificétas koksnes. Lai iegitu 1 kg sausas modificétas koksnes, Zavéjot jaiztvaicé 1.0- 1.8 kg
ddens, kura etikskabes koncentracija ir 0.3 — 2.3%, bet furfurola koncentracija no 0.3 lldz 3.0%, rékinot uz
kopigo tvaiku masu. Nopdsanas tvaiku kondensata o piemaisijumu koncentracija ir zemaka, attiecigi 0.2 —
0.6% un 0.2 — 0.9%, rékinot uz kondensata masu. Redzams, ka Sis panémiens dod iespéju samazinat gan
energijas patérinu, gan attiramo izmesu daudzumu Iidz 2.3 — 4.1 kg/kg a.s. modificétas koksnes.

Zinams izmeSu masas un energoresursu samazinajums panakts izmantojot LVKKI Polisaharidu kimijas
laboratorijas furfurola iegG$anas pilotiekartas, kas uzbivéta par ES Struktirfonda finanséjumu, caurplides
reaktoru. Galvenokart tas saistits ar procesa laika samazinaSanu no 2 [idz 1 stundai. ArT tad piesatinata vai
nedaudz parkarséta tvaika patérin$ ir vidéji 2.2 kg/kg a.s. modificétas koksnes (1.8 — 2.4 kg/kg). Furfurola un
etikskabes piesarnojums kondensata un zavéSanas tvaikos aptuveni atbilst ieprieck$&ja varianta noteiktajiem.
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