
МИШЮТli.РСТВО ВЫСWIГО И,CPUIIiГO 0.IlEЦИAJtblfOГO 
. OitWIOВAIOll .IATIМtOIOI ООР 

lИIOIOdl OPJUllA ТР.УДОВОГО KPACИOГ0·3WOIDI 
1ЮIИ'18ШЮЮlОIМ llЮТИТУТ 811. А.Я. П1&111 

Рига - 1986 

ПОВЫШЕНИЕ ЭФФЕКТИВНОСТИ ПРОТЯГИВАНИЯ 

Сборник научных трудов



. - I86 -

СОдЕР.IКАНИЕ 

Введение • • • • • • • • • • . • • • • • . • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • . • • • • • З 
В.Л.Спирин; А.В.ЦеnRов. Новый споссб о6работitИ протяги­

ванием глобоидных черв.яков .......................... 5 
Ю.В.Гаврилов. Алгор�тм расчета винтовых nротт.кек • . • • • • • • II 
Ю.Л. КочетRов. Упругие деформации зубьев цротяжек 

· о прямолинейными режущими кромками • • • • • • • • • • • • • • • • • • I? 

А.А. Богданов. Совершенствование протЮ!tНЬDС патронов •• •• ", 25 

И.А.Славгородский. Соверпенствование конструкций про­
тяжншс устройств .ц.nя обработки наружных и внутрен-
них цилиндРических поверхностей •• • • • •• • ••• • • • • ••• • •• ЗI 

А.С.Ямников, В.Н.Юtсе.nев. Проrрессивные конс�рукции мно:­

горвэцовых головок и технологической оснастки для 

иаре�ания резьб по принципу протягивания • • • •• • •  �.. . .  38 
А.С.Ямников, В.И.Киселев. Анализ схем оре.эания припус-

ка при обработке резьб многореэцовыми головками по 
принципу прот.яrивания .••••••• • •• . •••••.•• • .• • • • • • • •••• •' 43 

В.В.Морозов. Определение оптимальной формы единичного 
реза при протягивании •••••••• .-

• • •• . • ••• • •• • • • •• • • • • •  57 

Р.В.ДорошеНRо. Колебания ycиJJИI протягивания и. темпе-
ратур, .вызва.ннце наростооdразованием • " . . ........ . .. . 62 

И.И. ТИмсфэев. Упрочнение материала При деформирующем 
, прот.fIГивании наружных ци.mщцричесюп поверхностей . 

деталей тиПа втулка •••••••• •••••••• • ·• • • •• • • • • • • ••
. 

• . . 68 
я.л.симахин, Ф.Н.Салахов. Точность mJJ.ИЦевых отверстий 

в термообработаннш: дета.лях nос.л.е дорнования • • • • • • • • 73 
Г.П.Моота.лнгин, И.В.Кудрющев, А.Г.Моста.JШГин, А.Г.Ба-· 

итов. Отделочно-улрочн.я:ццая" обработка наружных ци­

лин.цричес:ких поверхностей.вurлаживанием минераJJ.0:. 
керамическим инструмента..: •••• • •• • • • • • • • • • • • • • • • •  " ... 79 

А. Н.Не:анский, В.В.Маµрицнн. Качество обработанной по-
верхности при дорнова.нии • •• ••••••.• • • • • • •• • • • • •. . . . .  • 85 

В.Ф.МаRаров. Сt�оростное nрот�гивание пазов твердо-
оплавншли npoт.fDJCltmJlИ ••.•• • ·

.
• • • • • • • • • • • • • • •. • • • • • • • • • • • 9! 



- 187 -

В.А.Ведмедовский. Некоторые вопросы оо.верmенствования режу-
щих и дефо!JdИРУDЦИХ протяжек •••• • • • ••••••• •• " • • • • • • • • •. , 97 

О.А.Розен<:Sерr, А.М.Розенберr. Современное состояние во-
проса дефоJ;.NИрупцеrо протягивания ••• • • • •• • • • •• • • • • • • • • 107 

А�И.Кодрик. Пути повышения .допустимой ЛJШНЫ протягивания •• II7 

Л.Б.НемировсЮtЙ, А.В.ЧернявсЮ!lй. Влияние дефоJЮiрующего 
протягивания на мчество деталей из чугуна • • ••• • •• • . • .  122 

В�В.Турич, В.К.Ас'J.!ашев. Кач ество цоВ.е,рхностИ дет411ей, 
обработанных дефор.щруnцим nротя:rimанием с наложе-
нием ультразвука. • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • .• . • • • • • • • • • • • • • • • • I ЗI 

А�И.Захарен.ко. Повыmение э�ктивности дефо114Ирующего 
nротяrивания наложением продоJIЪннХ кол��ооий на ин-
струмент • ! • •  " • • • • • • • • • • • •  · • • • • • • • • • • • • •  • • •  " • • • • • • • • •••• r I :ЭВ 

э.к.посВЯ'!'еюсо. Интенсификация. протяrиnания: дополнитель-
ной механической энерrией • • • • ••• · • • •• • • • . • •• •  .- • • • • • • • • • I42 

О.А.Роэен6ерr, А.Д.Крицкий. Применение твеР.цнх смаэок 
для изучения контактного и cиJioвoro взаимодействия 
nри дефо,J;NИрующем протяrивании • • . • . • • • • .• • • • • • • • • • • • • • • I 49 

А.М.Роэенберг, Л.В. Лобанэва ,  С.Б.По.лотняк. Расчет на 

nрочнооть дефоINИрУющих·элементов про�яжех методом 
конечнщ эле ментов • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • . • • • • •.• • . • • • • • 157 

В.А.Ведмедойский. Проблемы повышенил качества пов�рх-

иос'l'Иоrо слоя при скоростном протягивании • • ••••• • • . • • •  164 
Е.�.Фельдштейн, Е.Н.Наmхевич, А.И.Кочергин. В.Д.Лемешонок, 

·н.И.ЖиrаJ!Ко. Орооенности протяrиван:11я порошковых ма-

териаJJ.ов , • • • • • • • • •  ·• • • • • • •  · • • • . •• •  � ... . . . . . .. , • • • • • • • • • • • • • !?'5 

Б.Ф.Холодов. Анализ точности при внутреннем протлrи-
Ва.JIИИ • • • • • • • • • •  · • • •• • • • • •  ,. • • � ", , .- .• " • • • �- , • •• • • • • • • •·.• • • • • !82 

�че�е 11:• · • · · ·
·

·
· � • •

.
• , • . • • • • • • • • •••••.•.. • " ••••• .• . •. . .  , • •  18!1 




